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1 

PROCESSAMORPMIKG 
Uppfinaingena omr&d^ 

Deima uppfinning hSmfdr sig till en anordning for 
att processa produkter i ett processkSrl, speciellt f6r 
att dari skSira/skjwa produktklungor och/eller -aranen 
5 till mindre partiklar och dispergera dessa i en tner eller 
mindre f lytande produktbulk eller fdr att dari blanda 
svarblandbara, mer eller mindre flytande produkter tned 
varandra, vilken anordning har en utanfSr processkSrlet 
placerad drivenhet och en av denna driven, inuti process- 
10 karlet placerad processenbiet . 

Uppfinninorens bakcrrund 

Inom vitskeprocessindustrin, sasom livsmedels-, 
dryckes--, lakemedels- ooli bioteknikinduetrin, har man se- 

15 dan manga kr tillbaka anvant sadana proceseanordningar 

som emwlgerare, homogenieerare och blandare i vissa steg 
av tillverkningeprocessen. De ar ofta avaedda for skjuv- 
behandling av produkterna. ^damaiet med a&dan skjuvbe- 
handling ar frarost att skara produktklungor och/ -eller - 

20 amnen till mindre partiklar och att dispergera dessa i en 
mer eller mindre flytande produktbulk, Andamaiet kan ock- 
aa vara att blanda svarblandbara, mer eller mindre fly- 
tande produkter med varandra, exenpelvia oljebaserad 
vatska med vattenbaserad sadan. 

25 Gemensamt f6r processanordningar av den ovan angivna 

typen ar att deras processenhet ar placerad och arbetar 
inuti proceaskarlet , medan driften for drivningen av den 
ar placerad utanfSr karlet* Drivkraf toverf dringen sker 
med hjaip av en drivaxel av vanligen metall# vilken axel 

30 a tracker sig genom karlvaggen, antingen fran karlet s topp 
eller fran dess botten. I bada fallen maste drivaxeln av- 
tatas med rotationstatningar fdr att forhindra lackage 
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mellan omgivningen kring k&rlet och den av k&rlet bildade 
inneslutningen . 

Det foreligger ett: standigt och vaik&nfc problem hos 
denna typ av rotationstatningar i den meningen, att de 
5 standigt ar utsatta f6r slitage, vilket leder till parti- 
kelgenerering, och utan n&gon fdrvaming borjar lacka un- 
der procossen. Decta l&ckage medfor i de allra fiesta 
fall mikrobiell och/eller partikular kontaminering av de 
produktar som processas och leder d&rigenom of taet till 
10 totalffirlust av hela produtktsatsen. 

Btt ytterligare problem hos k&nda processanordningar 
ar att de har dolda h&ligheter i t&tningsboxarna och har 
14nga drivaxelstdd, vilka ar praktiskt taget oradjliga att 
reng6ra pa plats. I manga tiliampningar, speciellt Inom 
15 lakemedels'- och bioteknikindustrin, kan detta problem 
vara ddesdigert cm det inte tas omhand, Problemet kan 
fdrorsaka korskontaminering av olika, smittade produkter 
mellan satserna. I de fiesta fall leder detta till fSr- 
lust av sat sen. 

20 

Sammanf attning av iippf inningen 

Huvudandamaiet med uppf inningen ar att anvisa en 
processanordning av den inlednlngsvls angivna typen, som 
saknar direkt mskanisk drivkraf toverfdring mellan den ut- 

25 vandigt placerade drlvenheten och den . invandlgt placerade 
processenheten, och vars processenhet genom andam&lsenlig 
konstruktion och utformning av dess komponenter effektivt 
och med stor kapaciteb skjuvar sender de prodxikter som 
skall processas. 

30 Ett annat andam&l med uppf inningen ar att anvisa en 

processanordning som beskrivits ovani vid vilken alia de- 
lar inuti processkarlat , som kcmmer i kontakt nied produk- 
terna^ Sr utformade f6r att miniraera risken fdr kontarai- 
nation och avsattningar samt ar latta att rengdra pa 

3S plats. 

Anna ett andamai med uppflxmingen ar att anvisa en 
processanordning, vars ingaende komponenter ar av h6g 

1 . 
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loralitet mmd etor livsl&ngd men vid behov ar latt&tkomll- 

ga for utbyte* 

Deesa och relat:6rade andam&l uppn&s enllgt uppfin- 

ningen med en processanordning av det i inledningen an- 

S givna elaget, eom kaimetecknafi av att drivenheten driver 

processenheten axelfritt och att processenheten omfattar 

en ©tationar, inre del och en kring deima roterbar, yttre 

del/ varvid de inre och yttre delaama har fomen av va- 

sentligen koncentrlska, sn&vt till varandra passande 

10 kransar med £lera genomg&andd, mot varandra vanda sk:iU" 
vurtag och varvid de produkter, som skall skarae 
och/eller blandas, ar tillfdrbara i otnr&det far kransar- 
nas gemeneanmia centruma>:el och bringas att rora sig ut 
genom skjuvurtagen under sSnderekjuvning och l&mna pro- 

15 cessenheten via den yttre delens krans^ vilken ayen bi- 
drar till att satta produkterna i processkarlet i rota- 
tion kring processenheten. 

Vid en fdredragen utfdringsform av uppf inningen om- 
f attar skjuvurtagen cirkulara, ovala eller p& arniat satt 

20 utformade h&l eller av lAngstrackta slitaar genom tillh6- 
rande krans. 

oarvid ar elitsama f oretradesvie vasentligen paral- 
lella med och/eller snedstallda mot centrumaxeln hos 
tillhorande krans och a tracker de aig lampligen 6ver va- 

25 sentligen hela ho j den hos tillhdrande krans. Genom sned- 
stallning av atminstone slitsama pa den yttre delens 
krans mot centrumaxeln hoe denna krans, kan skjuvef f ekten 
6kas ytterligare, samtidigt som en nedatriktad kraftkom- 
posant pa kransen kan astadkommas. 

30 vid en fdredragen vidareutveckling har den yttre de- 

lens krans fdr att ytterligare forbattra transport- och 
• skjuveffekten lampligen en fri ande med an kragning over 
motsvarande £ria ande pa den inre delens krans och 
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str&cker sig skjuvurtagen i den yttre delens kraiis fdre- 
tradesvis genom kragningen. 

F5r att gdra hela procesaexlhetren kompaktare och 
ef fektivare kan den inre delens krane med f6rdel utgora 
5 del av en stator lued ett lager och kan den ytcre delens 
krans Ilka fdrdelaktigt utgdra del av en rotor, vilken kr 
roterbart lagrad pci statoms lager. 

D&rvid kan rotom med tillhorande krana vid en fore- 
dragen vidareutveckling vara helt rotationssymmetrisk och 
XO eakna s&dana utekjutande komponenter som vingar, tnedb- 

ringare efcc»^ varigenora rotom &r roterbar med h6gt varv- 
tal . 

Slutligen Sr det for drivenhetens axelfria drivning 
av processenheten yCterst fdredraget/ om denna drivning 
15 sker via magnetdrift* 

Kort beekrivning av ritningama 

En f6r nSrvarande speciellt fdredragen utf oringsform 
av uppf inningen beskrivs narmare i det fSljande med liSin- 
20 visning till de bifogade ritningarna, p& vilka: 

Pig.l i perspektiv snett ovanifr&n och med vissa 
komponenter borttagna visar en speciellt fdredragen utfo- 
ringsform av en processanordning enligt uppf inningen. 

Fig. 2 i en mot Fig.l avarande vy visar processanord- 
25 ningen med huvudkomponenter av en dftri ingSende process - 
enhet ^tskilda for bS.ttra askSidligg6rande, och 

Fig. 3 schematiskt visar en sidovy av ett uppskuret 
processkarl med processanordningen enligt Fig.l och 2 
monterad vid k&rlets bocten. 

3C 

Beskrivninq av fflredraqen utfdringeform 

I Fig- 3 visas ett allmftnt med 1 betecknat process- 
karl for att processa produkter 2, i det har visade fal- 
let foretradesvis for att genom skjuwerkan skara produk- 
35 ter 3 exempelvis i form av klungor och/eller 6mnen till 
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mindre partiklar och dlspergera dessa i en mer eller 
mindre flytande produktbulk 4- Alternativt kan man p& 
inte narmar© visat sact i processkarlet 1 blanda sv^r- 
blandbarai mer eller mindre flytande produkter med var- 
5 andra* Ytterligare tillampningar ar givetvis m&jliga inom 
:ramen f6r uppf innings tanken, 

Processkarlet 1 utg6r6 lampligen av en sluten tank 
av pl&t eller annan metall eller plast, £6retradesvls 
rostfritt st&l eller liknande, Proceaskarlet 1 ar vanli- 

10 gen st&ende och har upptill en manlucka 5 fdr Stkomst av 
proceeeikarlets inre £6r exempelvie utbyte och reng&ring 
av invandiga detaljer (se nedan) etc. Processkarlet 1 har 
vidare upptill ett inlopp 6 fdr pafyllning av den eller 
de produkter 3, som skall s&nderskaras genom skjuvning 

15 och dispergeras i produktbulken 4 eller blandas med den- 
na. och nedtill ett utlopp 7 f6r de fardigprocessade pro- 
dukter na« 

Nedtill eller vid bottnen av proceeskarlet 1 f inns 
det pS. av3t&nd frin utloppet 7 ett vasentligen cirkulart 

20 urtag 8 fdr montering av en langre fram i detalj beskri- 
ven och generellt med 9 betecknad processanordning enligt 
uppf iimingen. I urtaget 8 ar en till processanordningen 9 
h6rande flans 10 anordnad, vilken fians ar kontamina- 
tionssakert avtatad, lampligen fastsvetsad, i urtagets 8 

25 kant. 

Prooessanordningen 9 ar i princip sammansatt av tva 
huvudkomponenter, namligen en ut:em.f5r processkarlet 1 
placerad drivenhet 11 och en av dexma driven, inuti pro- 
cesskarlet placerad processenhet 12* 

30 Drivenheten 11 har f oretradesvis forraen av en elmo- 

tor 13, vara inte eynliga drivaxel atracker sig frAn pro- 
cesskarlets 1 utsida och in i processenheten 12 pS pro- 
cesskarlet s insida, i vilken processenhet drivaxeln ar 
f ritt roterbar for att driva processenheten pa ett langre 

35 fram beskrivet satt. 

Processenheten 12 omfattar vid den har visade och 
beskrivna utfdringeformen lampligen en etationar, inre 
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del 14 och exi krlng denna roterbar, yttre del 15. De inre 
och yttre delarna 14 # 15 &r fdretradesvls tillverkade av 
metall, lantpllgen roscfritt st&l, eller annat f6r andama- 
let lampligt material. De inre och yttre delarna 14, 15 
5 bar har formen av vaeentlxgen koncentriska^ inre och ytt- 
re kranear 16 och 11, vilka paesar till varandra med snSv 
passning. Vardera kraneen 16, 17 har flera genomg&ende 
skjuvurtag 18, varvid de genomg&ende skjuvurtagen i den 
inre kransen 16 ar vanda ut&t mot de genomg4ende skjuvur- 

10 tagen 18 i den yttre kransen 17 f6r att bilda skjuvpar. 

Skjuvurtagen 18 i b&da kransama 16, 17 kan omfatta 
cirkuldra, ovala eller p& annat sAtt utformade h^l eller, 
sasom i det har vlsade fallet, ocafatta l&tigstrackta slit- 
ear 19 genom tillhdrande krans. 

15 Desea slitsar 19 1 respektive krans 16, 17 8lt vSl- 

sentligen raka och parallella med varandra, vairvid slit- 
eama i den inre kransen 16 ar vasentligen parallella med 
den inre kransens centrumaxel 20, medan slitsama 19 i 
den yttre kransen 17 ar n&got snedstailda, sag ca 15**, 

20 mot den yctre kransens 17 med centmimaxeln 20 gemensarama 
centrumaxel. I b&da fallen stracker sig slitsarna 19 over 
vasentligen hela ho j den av tillhorande krans 16 , 17. 

Vld den visade och foredragna uc f or ings formen har 
den yttre delens 15 krans 17 en uppAtriktad, fri ande med 

25 en inatriktad kragning 21 6ver motsvarande fria ande pa 
den inre delens 14 krans 16 • Darvid stracker sig skjuvur- 
tagen 18 i den yttre delens 15 krans 17 lanrpligen genom 
kragningen 21. 

Den inre delens 14 krans 16 utgdr vid den speciellt 
30 foredragna utf oringsformen del av en i processenhecen 12 
ingSende stator 22, vilken har en uppatriktad lagertapp 
23 och vilken ar p* det tidigars beskrivna sSttet via 
flansen 10 fast i urtagets 8 kant och darmed stationar, 
pa samma foaredragna satt utgor den yttre delens 15 krans 
35 17 del av en i processenheten 12 ing&ende rotor 24, vil- 
ken ar fritt roterbart lagrad pa statoms 22 lagertapp 23 
medelst ett glidlager 2S« 

1 • 'iAllt 
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Elinotorns 13 drivaxel kx, som namnts tidlgare, fritt 
roterbar i processenheten 12. M&rmare best&nit Sir drivax- 
eln fritt: roterbarc upptagen i en itite visad urtagning 
inuti statiorn 22 cch uppb&r den direkt eller indirekt vid 
S sin yttre fria ande ett flertal inte visade drivmagnet^r . 
Dessa drivmagneter niedbringar vid drivaxelne rotation me- 
deist elmocom 13 tillhfirande, inuti rotorn 24 anbragta, 
inte vieade, drivna magneter genom kopplad magnetdrif t , 
e& att rotorn 24 utan direkt tnekaniak drivkraf toverfo- 

10 . ring/ dvs. axelfritt, bringas att rotera med earoma varv- 
tal som drivaxeln. 

Drivenbeten 11 .m&ste inte vara en elmotor 13 utan 
kan ist&llet vara en txyckluftmotor eller en hydraultno- 
tor. Dessutom kcux det mellan valfrl motortyp och dess 

15 drivaxel med drivmagneterna flnnas en inte visad vaxellA- 
da fdr onskad varvtalsutvixling mellan aktuell motor och 
rotorn 24 

Genom att rotorn 24 f dretrSdesvie Soo fullstSndigt 
rotationssymmetrisk och belt saknar ed.dana utskjutande 
20 kortqponenter som vingar^ medbringare etc., Jean den da ro- 
teras med hogt varvtal. 

Genom lampligt hdgt varvtal pk rotorn 24 kan, i kom- 
bination med e&dana parametrar som processkSrlets l form, 
produktvolymen d&ri, viakoaiteten etc., en vortex 26 ska- 
25 pas i produktbulken 4 fr&n dess fria yta i processk&rlet 
1 till processenheten 12. Denna vortex kan vid behov ut- 
nyttjas till ate pAskynda transporten av de produkter 2, 
som skall sonderskaras genom skjuwerkan och/eller blan-* 
T. daS/ till processenheten 12. 

\ 30 For att ytterligare 6ka processenbetens 12 skjuv- 

och/eller blandningsverkan, kan det vid en annan fdredra- 

] gen, inte narmare visad utf oringsf orm av uppfimiingen 

vara s& anordnat, att en eller flera ytterligare statorer 

: odh, rotorer ar anordnade vaxelvis utanfor varandra, dvs. 

* • « 

3S att atrainstone en ytterligare stator liknande statorn 22 
[[^^ ar BtationSrt, koncentriskt anordnad kring rotorn 24 och 

att Iktminstone en ytterligare rotor liknande rotorn 24 ar 

km. 

■ 

- .doc 
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roterbart, koncentriskt anordnad kring den ytterligare 
statom, osv- 

Uppfinningen f6r ince anses begransad till den visa- 
de och beskrivna, foredragna utfdringsforraen och dess 
olika varianter utan kan modifieras pk m&nga olika sStt 
inom ramen fdr det genom de ef terf 61 j ande patentkraven 
begSirda pacencskyddet . 
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PATBNTKRAV 

1. Anordning £6r att procesaa produkter (2) i ett 

5 procesflkarl (1) , speciellt f6r att d&ri skara/skjuva pro- 
duktklungor och/eller -fimnen (3) till mindre partiklar 
och dispergera dessa i en mer eller mindre flytande pro- 
diiktbulk (4) eller fdr att dari blanda svArblandbara, raer 
eller mindre flytande produkter med varandra/ vilken an- 

10 ordning bar en utanfor proceeskarlet (1) placerad driven- 
het (11) och en av denna driven, inuti processk&rlet 
placerad processenhet (12) , kannetecknadav 
att drivenheten (11) driver processenheten (12) axelfritt 
och att processenheten (12) omf attar en stationer, inre 

15 del (14) och en kring dema roterbar, yttre del (iS) , 
varvid de inre och yttre delarna har f ormen av 
vSisentligen koncentriska, snSivt till varandra paseande 
kransar (16^ 17) med flera genomg&ende , mot varandra 
v&nda skjuvurtag (18) och varvid de produkter {2, 3, 4), 

20 aom skall skarae/ekjuvas och/eller blandas, ar 

tillfdrbara i omr&det f6r kransarnae (16, 17) gemensamma 
centrumaxel (20) och bringas att rora sig ut genom 
skjuvurtagen under sdnderskjuvning och lamna 
processenheten (12) via den yttre delens (15) krans (17), 

25 vilken aven bidrar till att sStta produktema (2, 3. 4) i 
proceeskarlet (1) i rotation kring processenheten (12) , 

2. Anordning enligt krav l, vid vilken skjuvurtagen 
(18) otnf attar cirkulSra/ ovala eller p& annat s&tt utfor- 

30 made hai eller l&ngstr&ckta slitsar (19) genom tillharzin- 
de krans (16, 17) - 
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3* Anordning enligt krav 2, vid vilken slitsarna 
(19) ar vaeentligen parallella tned och/eller snedstailda 
mot centramaxeln (20) hos tillhfirande krans (16, 17) och 
strScker sig 6ver vaeentligen hela h6jdeii av hos tillho- 
5 rande kraxis. 

4. Anordning enligt n&got av foreg&ende krav, vid 
vilken den yttre delens (15) krans (17) har en fri &nde 
raed en kragning (21) ever motevarande fria inde p& don 

10 inre delena (14) krans (16) och vid vilken ekjuvurtagen 
(18) i den yttre delens krame stracker sig genom krag- 
ningen. 

5. Anordning enligt n&got av f6reg&ende krav, vid 
15 vilken den inre delens (14) krans (16) utgor del av en 

stator (22) med ett lager (23) och vid vilken den yttre 
delens (15) krans (17) utgor del av en rotor (24) , vilken 
kx roterbart lagrad p& statorns lager. 

20 6. Anordning enligt krav 4, vid vilken rotorn (24) 

ar helt rotationssymmetrisk och saknar s&dana utskjutande 
koTitponenter som vingar, tnedbringare etc., varigenom ro<* 
torn ar roterbar med hogc varvtal . 

2S 7. Anordning enligt nAgot av f6reg&ende krav^ vid 

vilken drivenheten (11) driver processenhetens (12) rotor 
(24) via axelfri magnetdrif t . 
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SAMMANDRAG 

Tlnordning for att i ett processkarl (1) skara/skjuva 
produktklungor och/eller -amnen (3) till mindre partiklar 
5 och diepergera desea i en flytaixde produktbulk (4) eller 
f6r att i processkSrlet blanda sv&rblandbara, flytande 
produkter med varandxa. 

Anordningen har en utanfdr processkarlet placerad 
elinotor (13) och en av denna via magnet drift driven, in- 
10 uti procesdk&rlet placerad processenhet (12) . 

Proceasenheten omf attar en stationer, inre del (14) 
och en kring denna roterbar, yttre del (15) , varvrid de 
inre och yttre delama har formen av vftsentligen koncent- 
riska, sn&vt till varandra passande kransar (1$, 17) tned 
15 flora genomg&ende f mot varandra vfinda och slitsformiga 
skjuvurtag (18) , 

^ De produkter, som skall sk&ras/skjuvas och/eller 

blandae, &r tillfdrbara i omrAdet f5r kransarnas gemen- 
aatnma centrumcLxel (20) och slungas ut genom skjuvurtagen 
20 under sfinderskjuvning f6r att latnna processenheten via 

den yttre delens krans, vilken aven bidrar till att satta 

•» produkterna i processkarlet i rotation kring processenhe-- 

ten. 
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Fig. 1 
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Fig. 2 
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Fig. 3 



